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VF2WB 

B169D 
2-schneidiger IMPACT MIRACLE-Kugelkopffräser, breite Ausführung

Für die Bearbeitung einer breiten 
Auswahl an komplexen Geometrien.
Ideal für Unterschneidungen sowie für die 
Bearbeitung komplexer Formen, bei denen 
eine 5-achsige Maschine eingesetzt wird.
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VHM-Fräser-Serie 

2-schneidiger IMPACT MIRACLE-Kugelkopffräser, breite Ausführung

Eigenschaften 

Spezielle Span-Nuten-Helixgeometrie für ausgezeichnete Schnittleistung

Einzigartige Schneidkantengeometrie

Die einzigartige Span-Nuten-Helixgeometrie 
garantiert eine effektive Bearbeitung auch 
außerhalb des 180°- Bereichs der Schneidkante.

Neu entwickelte Impact Miracle-Beschichtung Für die Bearbeitung komplexer Geometrien
Die äußerst hitzebeständige Impact Miracle-Beschichtung 
ermöglicht deutlich höhere Standzeiten.

Es können komplexe Geometrien bearbeitet werden, die mit 
herkömmlichen Kugelkopffräsern oder Kugelkopffräsern mit 
langem Hinterschliff nur sehr schwer bearbeitet werden konnten.

Eigenschaften der Impact Miracle-Beschichtung Geometrie für Unterschneidung Komplizierte Geometrie mit
einer 5-achsigen Maschine
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Schnittleistung 

Hervorragende Oberflächengüten 
Verbessert die Oberflächengüte von vertikalen Wandungen deutlich.
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Schaftfräser 

Werkstoff 

Umdrehungen 

Vorschub 1350mm/min (0.028mm/Zahn)

Schnittmethode Gleichlauffräsen, Kühlnebel

Vergleich des Schnittwiderstandes 
Die einzigartige Span-Nuten-Helixgeometrie verbessert die Schärfe
und senkt den Schnittwiderstand effektiv.
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Fräswerkzeug 

Werkstoff 

Umdrehungen 

Vorschub 1350mm/min (0.028mm/Zahn)

Schnittmethode Gleichlauffräsen, Kühlnebel
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IMPACT MIRACLE-FRÄSER 

2-schneidiger IMPACT MIRACLE-Kugelkopffräser, breite Ausführung 

Typ 1 

Kugelkopffräser für Bearbeitungen von komplexen Geometrien.

Einheit: mm 

Bestellbezeichnung 
Kugelkopfradius Durchm. Länge 

Hinterschliff 
Durchm. 

Hinterschliff 
Gesamtlänge Schaftdurchm. Anz. der 

Schneiden 

La
ge

r 

Typ

s : Lagerstandard in Japan. 

Schnittdaten 

Werkstoff 
C-Stahl, legierter Stahl 

(─30 HRC) 
Ck55, 070M55 

Gusseisen GG25 

Legierter Stahl, Werkzeugstahl 
Vergüteter Stahl 
(30─45 HRC) 

W.Nr. 1.2344(H13) 

Rostfreier Austenitstahl 
X5CrNiMo1810 
X5CrNiMo17122 
Titanlegierung 

Gehärteter Stahl 
(45─55 HRC) 

W.Nr. 1.2344(H13) 

Umdrehungen 
[min-1] 

Vorschub 
[mm/min] 

Schnitttiefe 
ap [mm] 

Umdrehungen 
[min-1] 

Vorschub 
[mm/min] 

Schnitttiefe 
ap [mm] 

Umdrehungen 
[min-1] 

Vorschub 
[mm/min] 

Schnitttiefe 
ap [mm] 

Umdrehungen 
[min-1] 

Vorschub 
[mm/min] 

Schnitttiefe 
ap [mm] 

Schnitttiefe 
Richten Sie sich bei der Schnitttiefe nach obiger Tabelle. 

R : Radius 

1) Wenn die zu bearbeitende Oberfläche steil ansteigt oder die Schnittlast hoch ist, reduzieren Sie Drehzahl und Vorschub entsprechend.
2) Bei einem kleinen Werkzeugdurchmesser empfehlen wir die Verwendung von Kühlnebel.
3) Bei kleineren Größen kann die Vorschubgeschwindigkeit erhöht werden.
4) Achten Sie bei der Bearbeitung von Unterschneidungen darauf, dass der Schaft nicht das Werkstück berührt.
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